GFA ll stesittechnik

Perfektion im Design.

Eindringpriifung/Penetrant Testing

GFA I sterittechnik

Perfektion im Design,

APriifgegenstand/Priifstﬁck Nr.
Examination object/No.:

Teil/Part/XXX, Artikel-Nr./Zeichnungs-Nr.

anorderungen/Requirements: DIN.EN 571-1

i Abmessungen/Dimensions: 38,1 %165 Werkstoff/Material: 2adth/1 0435
Priifvorschrift/Specification:
Priifumfang/ 1009 Oberflachenzustand/ ungeschliffen
Scope of testing: : State of surface: | non abraded
Kontrolle der Priifmittel/ . 5 1
Controll test mtium: Haltbarkeitsdatum/expiration date OK

Vorreinigung/Precleaning:
Eindringsystem/
Penetration system:

Eindringmittel/Penetrant: " Diffu-Therm Chargen Nr./Chage No.: o
2016
BDR-L -
| Auftragungsart des ‘ [ Eindringdauer/ .
Eindringmittels/Kind of Sprithen/spray | Penetration time: ca. 30 Min §
L ’ about 30 minutes
_penentrant application: | -
Emulgator/ Emulsifier: S Emulgierdauer/ \
. Emulsification time:
Zwischenreiniger/ Diffu-Therm | Chargen Nr./ Chage No.:
2216
Excess penetrant removal: BRE

" Art der Zwischenreinigung/
| Type of intermediate cleaning:

mit Reiniger und Ldsungsimittel getranktem Tuch/
with cleaner and solvent soaked cloth

| Entwickler/Developer: Diffu-Therm ﬂ{ Chargen Nr./Chage No.: 2316
BEA )
Aufbringungsart des i Beurteilungszeitpunkte/ 1. nach
! Entwicklers/Procedure of Time of judgement: Antrocknen/if
developers: Sprithen/spray dried
2. nach 15. Min./
- | after 15 minutes
Priiftemperatur/ Temperatur 20°C Betrachtu ngs'b'edingungen/ ca. 700ux
| of test: Inspect conditions: -

Téﬁ?éilung/!bdgem;;;:
[J Anforderungen erfillt /
Satisfy the requirements

[J Anforderungen nicht erfiillt/
Satisfy the requirements not

Prafdatum, -ort/Examination date,- place: }

Priifer, U ntersch rift/ Examine;, VSignatur:
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